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1.
1.1

1.2

1.3
1.3.1

1.3.2

Allgemeines

Gegenstand

Die vorliegende Verfahrensanweisung (VA) beschreibt den Inhalt und das Format von
schriftlichen Erstmuster-Inspektions-Berichten (kurz: ISIR — Initial Sample Inspection
Report), sowie die Dokumentation der Reports im SAP und auf dem zentralen Grohe
Server.

Diese VA gilt fir alle zugekauften Materialien, d.h. sowohl fiir Produktionsmaterial (inkl.
Lackierungen, Oberflachenbeschichtungen sowie jede externe Bearbeitung) als auch fiir
zugekaufte Komplettprodukte (so genannte ,Handelsware*).

Der ISIR Prozessablauf ist im QS-Plan Z-71-10-03 »Durchfithrung von
Erstbemusterungen in der Grohe AG“ festgelegt.

Giiltigkeitsbereich
Diese VA gilt fiir alle Werke und Bereiche der Grohe AG weltweit.

Begriffsbestimmungen

Erstmuster-Inspektions-Berichte (ISIR)

Der Erstmuster-Inspektions-Bericht  (ISIR) - zur Standardisierung auch im
deutschen mit seiner englischen Abkiirzung ISIR benannt — ist eine Berichtsform,
um primar unseren Lieferanten den Grad der Erfilllung der Grohe Anforderungen
durch ihre Produkte zu vermitteln und um diesen Status zu dokumentieren. Ein
ISIR  bezieht sich immer auf die 3er Kombination der Stammdaten:
Materialnummer + Revisionsstand (SAP) + Lieferant (Nummer im SAP). Er bein-
haltet die Entscheidung zur Freigabe fir Material mit oder ohne Auflagen bzw.
Nicht-Freigabe. Der Bericht ist in Englisch zu erstellen.

On-site Check

Der On-site Check dient als vorlaufige Entscheidung in der Bemusterung und
wird beim Lieferanten durchgefihrt. Er wird unterteilt in den On-site Sample
Check und dem On-site Pre-Release.

Der On-site Sample Check ist als Vorprifung von Musterteilen, die in das be-
musternde Werk geschickt werden sollen, gedacht. Ziel ist die Vermeidung von
unndtigen Prifschleifen an ungeeigneten Mustern. Mit dem On-site Check erfolgt
keine Freigabe, die Ergebnisse der Priifung werden jedoch im On-site Release
Report 96.162 dokumentiert.

Der On-site Pre-Release ist eine positiv abgeschlossene Vorab-Bemusterung
von Musterteilen beim Lieferanten. Ziel ist die Vorab-Freigabe eines Produktions-
loses, dabei ist die Absicherung des finanziellen Restrisikos von Verschrottung
bzw. Nacharbeit Uber eine ,Freigabe zur Beschaffung von Erstbedarfsmengen*
(-Approval of initial Ramp-up Orders® mit Angabe einer Kostenstelle abzusichern.
Die Ergebnisse der Prifung werden im On-site Release Report dokumentiert.
Die Mindestanforderungen an einen bestandenen Pre-release:

1.) Male iO; 2.) Oberflache visuell iO; 3.) Korrosionstest (SOz) iO.

Ablauf und Dokumentation der On-site Checks werden in der VA TQ-062/intern
beschrieben.

96.232/04/08/HRO
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1.3.3 Priifstellen

Als Prifstellen im Sinne dieser VA werden die Abteilungen Qualitatsmanagement-
Lieferanten aller Werke, Logistikzentren, zentrale Labore der Grohe AG, die von Grohe
freigegebenen Labore der Lieferanten, sowie die beauftragten externen Priifinstitute
bezeichnet.

1.3.4 Kritische Komponenten

Kritische Komponenten sind Teile, bei deren Versagen ,Gefahr fur Leib und Leben“ des
Anwenders besteht. Sie unterliegen daher gesonderter Sorgfalt bei der Bemusterung und
in der Serienuberwachung. Die Festlegung ob Komponenten kritisch sind, erfoigt durch
MF und TQ.

Bei der Erstbemusterung kritischer Komponenten muss die Entwicklung in den Erst-
musterfreigabeprozess einbezogen werden, die erforderlichen Tests miissen in einem TQ-
Labor, bei MFE oder in einem von Grohe freigegebenen externen Labor durchgefihrt
werden.

Kritische Teile sind im SAP MMO3 unter Klassifizierung mit der Bezeichnung "F-Teile"
versehen und damit eindeutig definiert.

1.4 Zustidndigkeiten
Die jeweiligen Prifstellen der Werke sind fur die Erstellung der ISIR’s verantwortlich.
ISIR’s sind gemaR dieser Anleitung zu erstellen und zu verteilen.

Fir die Erstellung von On-site Release-Berichten ist TQO — Corporate Quality On-site
Release in China zustandig. Da beim On-site Sample Check keine Produkte freigegeben
werden, konnen diese auch von den SQE (Service Quality Engineers) aus dem
Einkaufsteam in China durchgefiihrt werden (s. auch VA-TQ 062/intern).

1.5 Dokumentation

Die Dokumentation besteht aus den ausgefiillten Formblattern 96.067 (siehe Anhang) in
schriftlicher Form auf Papier oder in elektronischer Form (Microsoft Word *** doc oder
Adobe Acrobat ***.pdf). Die Verteilung erfolgt ausschlieRlich im PDF-Format.

Diese Dokumente sind vom Ersteller in geeigneter Form fiir einen Zeitraum von
mindestens 10 Jahren aufzubewahren.

Die Dokumentation erfolgt an 3 zentralen Stellen.

Fir die Dokumentation und die interne Verteilung ist TQ/.. des zusténdigen Werkes (SAP)
verantwortlich. Der ISIR wird durch den Einkauf an den Lieferanten geschickt.

1.5.1 Dokumentation im SAP

In der SAP-Transaktion QI02 sind die ISIR-Reports als PDF-Datei im QM-Infosatz unter
»Dienste zum Objekt -> Anlage > Anlage anlegen abzuspeichern, Sonderfreigaben
sind ebenfalls dort abzulegen.

96.232/04/08/HRO
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1.5.2

1.5.3

1.5.4

Dokumentation im QM-Infosatz der LSP-Werke (0299, 0253, ...)

Zusétzlich erfolgt die Ablage der ISIR’s im QM-Infosatz der LSP-Werke (0299, 0253, ...)
mit Verwendung der Materialnummer, ebenfalls unter der Transaktion QI02
in ,Dienste zum Objekt > Anlage - Anlage anlegen®.

Dokumentation auf dem Grohe Server/ Pflege der Tabelle

Ziel dieser Dokumentation auf dem Server ist es, den aktuellen Qualifizierungs-
Status eines Materials in der Bemusterung Groheweit verfolgen zu kdnnen und einen
bereits abgespeicherten ISIR (Bemusterungsreport) nachlesen zu kénnen.

Die Tabelle befindet sich im folgenden Ordner auf dem Zentral-Server ,Projects and
Teams":

»Projects and Teams / ISIR/ ISIR Status Overview*.

Die in der Tabelle enthaltenen Felder sind entsprechend des ISIR Bemusterungsablaufs
auszuflllen. Mit Abschluss der Bemusterung wird der Report mit dem Dateinamen / der
Berichtsnummer auf dem genannten Server abgelegt. Per Hyperlink erfolgt eine
Verbindung zur Tabelle auf dem Server.

ISIR- Dateiname / Berichtsnummer

Der Dateiname flr den ISIR setzt sich aus folgenden Informationen und Zeichen
zusammen:

1. ISIR + <Leerfeld>

2. <Material-Nummer> + <Leerfeld>

3. <Lieferantenname> + <Leerfeid>
4

<Werks-Kurzbezeichnung> (2 Buchstaben, Ausnahme: Logistikzentrum PW = LZPW)
+ <Bindestrich>

5. <Jahreszahl> (2 stellig) + <Bindestrich>
6. <laufende-Nr.> (3-stellig) + <Bindestrich>
7. <Status>

Beispiel: ISIR 09391638 Seagull LA-08-039-YES
Bedeutung der Kiirzel:

ISIR = Initial Sample Inspection Report
Werks-Kennzeichnungen:

Lz = Logistikzentrum Hemer (0201)
HE  =Werk Hemer (0202)
LZPW = Logistikzentrum Porta Westfalica(0203)
AL = Werk Albergaria (1702)
M = Werk Mississauga (5102)
KL = Werk Klaeng (5201)

PW = Werk Porta Westfalica (7301)

96.232/04/08/HRO




GROHE

v
Seite: 6
VERFAHRENS-ANWEI§UNG NR. TQ-058/2 Page:
Procedural Instruction No.

von. 16

of:
Mégliche Status sind:
YES — alles in Ordnung, keine Auflagen

YES_IMP - Muster freigegeben, Verbesserungen zur Serienlieferung durch den
Lieferanten notwendig;
Prifung der ersten Serienlieferung erforderlich

SR = Special Release (Sonderfreigabe) inkl. TQ + MC erforderlich, wenn
Abweichung kundenrelevant (s. VA - TQ 012)

SRP = Special Release Plant (Freigabe der Abweichung durch das Werk)
mdoglich, wenn Abweichung nicht kundenrelevant

YES_CON - Muster freigegeben, Abweichung wird akzeptiert bzw. Anpassung der
Grohe Dokumentation mit SAP, weil dauerhafte Spezifikationsabweichung

SRP = Special Release Plant (Freigabe der Abweichung durch das Werk)
maoglich, wenn Abweichung nicht kundenrelevant
neue Bemusterung nach Ablauf der Sonderfreigabe nicht erforderlich

Kleine Toleranziiberschreitungen / Werkzeugfreigabe

Abweichungen fiir bestehende Werkzeuge (wie Ergebnisse im ISIR-Bericht)
in dieser GroRenordnung akzeptiert.

NO — Muster nicht freigegeben -> C = Korrektur (engl. correction) erforderlich,
neue Bemusterung erforderlich

Abzurufen bzw. einzusehen sind die ISIR’s auf dem zentralen Server ,Projects and
Teams/ ISIR".

2.  Ablaufbeschreibung - Berichterstellung / Ausfiillen des Formblattes

Die Prifanforderungen sind in der VA TQ-062 beschrieben (sieche mitgeltende
Unterlagen).

2.1 Seite 1

2.1.1 Kopf - Seite 1

Bei der Erstellung des Berichts ist der Vordruck/Vorlage geméan Anlage 1 in der gliltigen
Fassung zu verwenden.

Die Angaben zu Kontaktadresse und Telefon-Nr. sind im Feld "Absender - Empfanger” je
nach verantwortlicher Priifstelle anzupassen (siehe S. 11, Feld ¢)) in der Anlage)

Seitennummer und Seitenumfang des Berichts sowie Lieferantenname und Anschrift sind
ebenfalls im Kopf einzutragen (siehe S. 11, Feld b)).

Eine Berichtsnummer (s. auch 1.5.4), ist ebenso einzutragen und eine laufende Nr. vor
dem Titel, wie z.B. "2. Erstmuster-Inspektionsbericht" wenn "1." n.i.O. (siehe S. 11, Feld
d)).

Anhand des Inhalts der ersten Seite sollte eindeutig erkennbar sein, auf welcher Basis der
Bericht erstellt wurde. (siehe Angaben unter 2.1.2) Reichen die Standardfelder nicht aus,
um diese Eindeutigkeit zu erreichen, ist es empfehlenswert zusatzliche Textangaben im
Uberschriftsfeld von Seite 1 einzufigen. Z.B. X-te Bemusterung mit ISIR Nr., neue
Galvanikanlage oder geanderte Ausfiihrung nach Anderungs-Mitteilung (siehe S. 11, Feld

a)).

96.232/04/08/HRO
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21.2

21.3

Mittlerer Block — Seite 1 (siehe S. 11, Feld e))

Alle Felder des mittleren Blocks — mit Ausnahme der Angaben zu Auftrag Nr., Datum und
Muster berechnet — sind als Pflichtfelder zu betrachten. Die Nicht-Pflichtfelder sollten —
soweit bekannt — auch ausgefillt werden.

Wichtig: Die Anderungs-Mitteilungs—Nr. bezieht sich auf die Zeichnung und nicht auf das
Material.

Sind die Muster funktionsmaRig freigegeben, d.h. (blicherweise Dimension (1.) und
Funktionstest (5.) unten links auf Seite 1 angekreuzt, kann Werkzeugfreigabe mit ja
angekreuzt werden, sonst ist nein anzukreuzen. Um diese Entscheidung zu fallen, ist es
oft sinnvoll, Industrial Engineering und/oder die Entwicklung einzubeziehen.

Die unteren Felder auf der linken Seite von Seite 1 (siehe S. 11, Feld f))

Diese Felder werden vom Priifer/Berichtersteller ausgefiillt. Wichtig ist das Lieferdatum
und die Lieferschein Nr. der Erstmuster (Mustereingang, Wareneingangs-Nr.) sowie das
Datum und die Unterschrift des Priifers. Die weiteren Angaben auf der linken Seite richten
sich nach den Ergebnissen der Priifungen, die auf Seite 3 ff dargestellt werden, sowie
nach dem Ergebnis der Zusammenfassung auf Seite 2.

Fir alle Merkmale 1 bis 6, die in der Spalte "Erforderliche Tests" angekreuzt / ausgewahit
wurden, ist eine Entscheidung ("Freigabe", "Freigabe mit Auflagen”, oder "keine
Freigabe") zu treffen (ankreuzen).

Die Entscheidungsfelder sind unterteilt nach folgenden Kategorien:

1. Male

2. Oberflachen nach GSO 409.1.001 bis .005 (Visuelle Priffung)

3. Material Test(s)

4. Dauergebrauchstauglichkeit (Anforderungen an die Lebensdauer = Life Test)
5. Funktion Test(s)

6. GSO (Stiickliste, Verpackung, etc.)

Die erforderlichen Prifungen zur Erflllung der Anforderungen werden entsprechend
dieser Unterteilung durchgefiihrt und im ISIR dokumentiert (Formblatt 96.067).

96.232/04/08/HRO
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21.4

21.5

2.2

221

2.2.2

Das untere Feld auf der rechten Seite von Seite 1 (siehe S. 11, Feld g))
Sind die Muster ohne Einschréankung freigegeben, d.h. auf Seite 2 muss

[_] Keine Abweichung > Freigabe - ISIR - Yes
angekreuzt sein, oder abgelehnt, d.h. auf Seite 2 muss

[_] Abweichung(en) > Keine Freigabe > ISIR - No

angekreuzt sein, so ist ,Bei OK von Erstmuster ist ein zusétzliches OK der ersten
Serienlieferung erforderlich.* nein anzukreuzen.

Werden die Muster begrenzt freigegeben, d.h. auf Seite 2 ist
[] Geringe Abweichung(en) > Freigabe mit Auflagen = ISIR - IMP oder ISIR - CON

angekreuzt, so ist ,Bei OK von Erstmuster ist ein zuséatzliches OK der ersten
Serienlieferung erforderlich.” ja anzukreuzen.

Unterschriftsfelder auf Seite 1 (siehe S. 11 Feld h))

Es muss immer mindestens ein Verantwortlicher der Priifstelle die Ergebnisse des Priifers
gegenzeichnen. In Féllen, in denen Zeichnungsanderungen erfolgen miissen und/oder
Sonderfreigaben erteilt werden, solite der Verantwortliche Industrial Engineer mit
unterschreiben und bei kritischen Komponenten muss der verantwortliche Mitarbeiter aus
dem Entwicklungsbereich unterschreiben.

Berichterstellung - Seite 2 (siehe S. 12, Feld i))

Nur eines der Felder auf Seite 2 ist gemaR den folgenden Regeln anzukreuzen:

[_] Keine Abweichung - Freigabe = ISIR - Yes

= Anforderungen voll erfiillt, keine Auflagen, der zur Erstellung dieser Muster
durchgefihrte Prozess ist freigegeben, produzierte Teile, die diesen Mustern
entsprechen, kénnen verwendet werden

[1 Abweichung(en) > Keine Freigabe - ISIR - No
Neue Bemusterung erforderlich [_] Ja

96.232/04/08/HRO
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2.2.3

2.3

Anforderungen nicht erfiillt, neue Muster sind vorzustellen, der zur Erstellung dieser
Muster durchgefiihrte Prozess ist nicht freigegeben, produzierte Teile, die diesen Mustern
entsprechen, kénnen nicht verwendet werden

[[] Geringe Abweichung(en) > Special Release - ISIR - IMP oder
-~ ISIR - CON

bzw. > Special Release Plant - ISIR - IMP oder
- ISIR - CON

Anforderungen nicht voll erfiillt, der zur Erstellung dieser Muster durchgefiihrte Prozess
ist nicht freigegeben und muss optimiert werden, bereits produzierte Teile, die diesen
Mustern entsprechen, kénnen per limitierter Sonderfreigabe verwendet werden

Bei der Sonderfreigabe wird unterschieden, in kundenrelevant und nicht kunden-
relevant.

Kundenrelevant bedeutet, dass ggfs. Reklamationen auftreten kbnnen, in diesem Fall ist
eine Special Release mit Zustimmung von Category Management - MC und Corporate
Quality Management - TQ erforderlich.

Ist die Abweichung jedoch nicht kundenrelevant (z. B. eine nicht von aulRen erkennbare
Form- oder Mafabweichung ohne Funktionsauswirkung), kann das Werk per Special
Release Plant (Sonderfreigabe Werk) eine limitierte Abweichungsgenehmigung erteilen
(ohne Beteiligung anderer Funktionsstellen).

Berichterstellung Seite 3 und ff.

2.3.1 Priifarten

Die jeweilige Prifungsart entsprechend den Hauptmerkmalen (1.-6.) auf dieser Seite sind
anzukreuzen.

Welche der Prifungsarten durchgefiihrt werden, hangt von den Anforderungen an das
Teil (Zeichnung, GSOs) ab. Die Auswahl der Priifungsarten entscheidet das zustandige
Werks-Q-Management. (siehe S. 13, Feld k.)). Die Ergebnisse sind in den vorgesehenen
Feldern 1-6 auf S. 4 ff. einzutragen. Zusétzlich ist auch das Teile-Gewicht anzugeben.

Bei Werkzeugen mit mehr als 1 Nest ist mindestens 1 Teil je Nest zu prifen.
Nestkennzeichen oder ~Nummern werden in der ersten Zeile des Priifprotokolls erganzt.

96.232/04/08/HRO
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2.3.2 Entscheidungsschliissel (siehe S. 13, Feld 1.))
Es werden die folgenden Entscheidungsschliissel verwendet:

C = Korrektur (durch Lieferant)

SR = Sonderfreigabe (seitens Fa. Grohe)

SRP = Sonderfreigabe Werk

D = Zeichnungsanpasseung (durch Fa. Grohe)

Sind gemischte Prifungen durchzufiihren, die teils nestabhéngig und teils unabhéngig
sind, kdnnen mehrere Spalten miteinander verbunden werden, um zu zeigen, dass die
unabhangigen Testergebnisse auf alle Nester zutreffen. (z.B. Korrosionspriifungen,
Schichtdickenmessungen oder Materialanalysen.)

Prufergebnisse sind bevorzugt mit MaRangaben zu dokumentieren. Attributive Ergebnisse
sind ausschliellich zuldssig, wo nur visuelle (Oberflachen), lehrende (Gewinde,
Verzahnung) oder vergleichende Priifungen (Ubereinstimmung mit einer Materialanalyse)
vorgenommen werden kénnen. Werden bei der messenden Prifung mehrere Messungen
an einem Teil vorgenommen (Durchmesser, Harte oder ahnliches), sollen die Max- und
Min-Werte und nicht nur der Durchschnitt festgehalten werden.

Gehtren zusétzliche Informationen zu einem ISIR (Zeichnung mit Messpunkten MP,
Materialanalyse, Laborbericht, Bilder von visuellen Fehlern), so sollten diese soweit
mdglich in den Bericht integriert werden, mussen aber auf jeden Fall als Anlage beigefugt
werden.

2.3.3 Entscheidung (siehe S. 13 ff., Feld m.))

Die jeweiligen Entscheidungen fir die Hauptmerkmale (1.-6.) sind gemall des
Entscheidungsschlissels (siehe 2.3.2) und mit Hilfe einer Pull-down Liste in den
jeweiligen Feldern auszuwahlen.

Folgende Entscheidungen stehen in der Pull-down Liste zur Auswahl:

- Bewertung / Merkmale:
* ok
* not ok

- Entscheidung
* ok
*D
+C
* SR
* SRP

96.232/04/08/HRO
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2.3.4 Bemerkungen (siehe S. 12, Feld j.))

In diesem Feld kdnnen Kommentare oder zuséatzliche Information in schriftlicher Form
als Text eingetragen werden.

3. Mitgeltende Unterlagen
QS Plan Z-71-10-03 Durchfiihrung von Erstbemusterungen in der Grohe AG

PD 800 QM-Beschaffung
PD 899 QM-Grunddaten, Logistik-Stammdaten, Prifplan
VA TQ-062 | Leitfaden fur die Erstmustervorstellung der Grohe AG*

OR73/3 ,GIP - Grohe Innovations Prozess“

96.232/04/08/HRO
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ISIR-Entscheidung / Decision:

bebne Abwelchunglen) = Freigabe ) -
Ne devistion(s) > Release Ed ISIR- YIS
Geringe Abweithunglen} / Minor Deviation(s)

Mach Korrekturen dard in Serie gelielert werden 2 Freigabe mit Auflageln)

After corrective sotionis] series deliveries can be started -2 Release with concessionls)

- ".-.-ua------n-u-n----nn"-n--n-n------;---.----.---u-.“.---nn---n-n----u----u-nn.n----u-u-n----n-u------ln--u-n-

Kebn Rellemationsrisks / no complaing risk:

varwendung von saiiek) bis Datern Rt SRP e e R i
Use of piaces Juntil date with SRP
Optimierung des Prozesses des Ueleranten erforderdich
I o B . -4 1SR~ pap
Dptimization of process of supplier necessary
D Anderung / Anpasseng der Grohe Zeithwsung | G50 erforderlich > SIR- CON
Change [/ optmitation of the Grohe drewing / G50 necessery
Kleine Tolerenziberschrafionpen [ Werkzeusfreigabe
E:l Sroall toderance deviations / Tool release > 5#- CON

Abweirhurgen fir bestehendes Werkepuy jwis Ergebnisse im BER Baricht | in fser Grienordnung 2 Bptinrt

B

Deviztions for parts from consisting tool {Boe results in BSlR-report] scoapted 5 on suth 2 seale

. . Bel 2 Porrnblatt Sondsl Belea Jun Yreian st

Verwendung van Stick / bis Datum it SRATO, MS} a1 e boror Spssal ffosss fon T80
Use of pleces [ wentil date with SR {70, 245)

Optimierung des Prozesses des Ueferantean erforderlich

I F s e s n e -2 1SR~ P

Dptimization of process of supplier necessary
D Anderung / Anpassieng der Grohe Zeithavng | GO eviorderlich > SR CON

Chenge / optrmication of the Grohe drawing / G50 necessary "
Meus Bermusterung erforderich D Ja Neirs
Hew ISIA samples necessary Yes Mo
Abweichunglen = Keing Fralgabse

fen) . s > 1517~ NO

Deviation{s) 2 Mo Balepns
Meue Bemustereng erforderlich iz D | Mein | {keine weltsren Lisferongen) »

Eing Erstvasteriraigahe palbindet don Lisferanion nicht von der Verpllichtang spesifbaborsiontorme Proddite nu bofern, Soliten be nathfsigendes Prifungen
Atmaithicngen von den Sperihatinnen Sestgestoll warden, auth woon disse Atweichungsn im Zugn ey Bretmustarpriting i erloeen woaien gad, 50 B dey
Listerzen werptlichtet enisprechentds Maleahmen enndaiien, o dus e gelordentes Sperftationen demrhalt Som peatElt wardhn, Alvwsizhungsn von den
urspriingfichen Spevifibat werden tay daze shpoghien, wenn g Abeeichunges sadrbolch 2k Hr 2o Sersrgrnduk pabel rullssly erachist
werden, wnd de Dllnsighet dareh don Erstmustering el s icht eritiert wird.

bz oitant:

This 151 G sampls rebease B0 ot st e renponslility of the supphar e Supply pams b covdorrance with the specilication, H deviztices fothe
sphivation arg fousd in Toliswing delieerizn then B supplier is required o implomest e e e i e spemifuaton even ¥
thipse Fauts wens present i the Tost off sempies. Devialons bo fhe soecdicetion oo only peamissitile if thay b boen spece sty approeed 25 smeptable
fapecisl seleaalt for Ul vy prieartion el are ted @% such in s Test off sample rasor,

" T
Bemerkungen / Remarks

it
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[Art der Prisfung / Kind of Inspection

D 1. Maflpriffung D

2. Bubipwidung b iiathe
epbed bopetionfuatare

3. Werkantipritung
mrteriad inst

ERE 3]
Thagzilay tosts

[

5. Rekbonstest
Buzertion tast

dhrmenisions check

E. G50 specification +
patkaging arpadung

,, ﬁ ﬁ .

= Srederfragate
{seftens Fa. Brohie)

& Speorial Belone

By Grager]

= Horrebiur Lot Qieterant)

& znarsction thy supplior) SR

[urch Fa. Grohe)
& et of drsieg

a Bomsdertredgatie Werk

SRP Seercial Bdezse Plant

Toleramz
Toierance Tzl

Part

Pl

Solimak Part

Poadnemit § agin | ostax || Cowity | Cowity

Tell
Part

Tell
Part

el
Fart

[y Fa, Grohe)

Begariung
Cavity Canvity Markrmzle

2T 14

e

e

o
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?Eé’ eranz ) N ) Entschelding
22214 Toborance Tul Tedi Tell Tl Tedl Tel Teil Tel Drecision
jore- | Solimad Part Bart Part Part Part Part Part Port
par.. Bewerting | Eotschol
et b win | s | Cavity | Covity | Cavity | Coty | Cowity | Cavity | Covity | covity [ Mermate | dung
#gsdt desizion
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2. Sichtprhung | Cberfiichs
feal im i serfars
ft iSnrishon
3. Material Test
materisl test
Baosmartiing Entsiins
Yarienale Sy
4. LBe tests
Bewertung o
Marhoale g
ragat daizion
5. Funktionstest
Functbon test
8 £ Ertsches
dherienals g
15t daidskon
. G30 specification +
packaging MNerpackung
B Ertscings.
Murbrrale g,
Tesnis decision
B e die Sositegshe mahen
Pozani inmett Whe wisight of B prodhet;
Bes lehitroniniien Prichibon Argate w OF Sanrmsiconng urd KaodeomitsarkSnung erforderich. D
s declaration of U2 Lbellng endd contoroance of eetironks prodults reguied B

SE DEF VOB TOP 5

96.232/04/08/HRO




